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LED显示屏安装生产制作流程
　　我们要做LED显示屏，首先得把材料备足，今天小编就为收集了一份LED显示屏安装出产制造流程，为大家周密解释明白所需的材料以及显示屏的工序。一个显示屏涵盖外框局部，显示局部，控制局部，供电局部以及小配件。

　　1. 外框局部:专用铝型材，边角，轻钢龙骨，后挡板(铝塑板，PVC板都行)

　　2. 显示局部：单元板。附件涵盖：排线电源线。

　　3. 控制局部：控制卡，转接板，排线。注!(个别控制卡不必转接板和排线)

　　4. 供电局部：220V-5V电源。常用的为40A，30A。开始工作情状况而定。

　　5. 小配件 ：16P排线，16P卡头及卡子，三芯数值线，DB9头(针，孔) DB9胶壳，电源线，自攻丝。强吸铁石(托柱和磁片)

　　6. 工具 ：割切机，压线钳，电烙铁，剥线钳，改锥。

　　拼装步骤
　　做好一个显示屏首先要确认外框的体积，下边我为大家解释一下子截边框的办法。以最常用的4.5*90型材和P10单元板为例。显示屏体积为2块*5块。

　　1. 确认单元板的尺寸，需非常准确至毫米。拿P10单元板来说：其尺寸为16cm*32cm。

　　2. 算出显示屏内单元板高和宽的净尺寸，如例的高就是2块*16cm=32cm 宽为32cm*5块=160cm

　　3. 在算好的净尺寸中减去4mm，如上所述，其净尺寸为32cm*160cm，那末铝材尺寸应为(32cm-4mm)*(160cm-4mm)=31.6cm*159.6cm 。31.6和159.6就是铝材的实际尺寸，且显示屏超过3米以上需减去5mm。

　　4. 把边角和截好的型材用自攻丝连署好，彻底整理整洁杂物，正面朝下放好。

　　5. 把单元板按方向放好，不行把方向搞错。有插针的地方务必朝着型材的高。

　　6. 把吸铁石托柱装到单元板上并把磁片播送入托儿所柱的凹巣里。

　　7. 量好轻钢龙骨所需的长度并截好，放到吸铁石上，尽力让吸铁石在龙骨的中央位置，避免距离有偏差。

　　8. 把龙骨用自攻丝和边框连署好。

　　9. 用排线把单元板连署起来，成桥型，不可以让排线有钮着的现象。

　　10. 把电源固定到型材里边的合宜位置，可依据下边说确实认电源放哪儿，电源普通放在显露屏下方的型材上。注意与单元板的绝缘。

　　11. 连署电源线，电源线不可以认识不清的连署，显露屏固然是低压办公，不过电流非常大。不可以一路并过来，一张P10单元板的满电流为4A，也就是说一块 40A的电源可以带十张单元板。显露屏的线路为并联，就是正极连正极，阴极连阴极，普通VCC,+5V,+V为正极。GND,COM,-V为阴极。且正阴 极一定不可以接错，否则会导致单元黑板报废。例：一块40A电源带了10张单元板，我们可以分为三张并到一块儿到电源上的5V一次，而后在并三张到电源上 一次，最终四张并到一块儿连到电源上。也就是说每路电不超过4块单元板，这么就不会由于电流过大导致线的毁坏。

　　12. 把控制卡放在单元板的输入端，且务必从电源上直接供上5V电。

　　13. 控制卡的插针是有顺着次序之分的。如JK1.JK2… …还是J1.J2… …JP1.JP2… …一的位置需连署到单元板输入端的按箭头的最上方的那一块单元板。

　　14. 单元板和控制块的连署：普通控制卡插针一的周边有小白的颜色的字母A，单元板的输入端也有此类字符，只要把两个A用排线平行的连署就是准确的。

　　15. 以上工做作好后把屏里边的杂物必须彻底整理整洁，避免带导电的铝末，铁末，线头掉入电路板内引动单元板毁坏。

　　16. 彻底整理工做作好后，通电测试，前提是做好数值线。由于大部分数字控制制卡在未改数值之前都是显露的不正常的。所以遇见通电后显露杂乱的符号，发暗，有亮点，等… …不要张皇，只要确认正阴极没有接错就无须管它。

　　17. 数值线的焊法：普通的显示屏只用到下边三种的两种。延长线：这个是每个显示屏都需求的。顾名思义，它的效用就是把控制卡的数值接口延长到显露屏外。由于你 的显示屏最终肯定要封后盖的，总不可以改一回数据拆一次后盖吧!他需求的材料有：一节不必很长的三芯线，一个DB9针，一个DB9孔。每DB9后面的烧焊 处上方都标有数码 6789，我们只消连署那里面的3个就可以了。这三个为235 把针的2和孔的2用三芯线那里面的一根烧焊住。3和3烧焊住5和5烧焊住。弄好往后把胶壳装到有针的一端，(由于孔在屏里边)就OK啦!

　　不相交的两条直线跟延长线的焊法同样，差别是不相交的两条直线用的是两个DB9孔，都需求上胶壳。交错线和不相交的两条直线的材料同样，差别是交错线的2连到另一个的3上3连到另一个的2上，5仍然接5.也需求两个头上胶壳。

　　18. 交错线和不相交的两条直线是依据用得控制卡来表决运用平行仍然交错的。

　　19. 做好了以上办公后余下的就是调节了，前提是显示屏务必通电能力调节。由于市场上控制卡品类非常多调节我就不绍介了。

　　20. 调节好后测试2—5天后，假如没问题就可以把后盖截好封上了。最终就可以交货了!

　　注意事项
　　1. 单元板和控制卡一定不可以接到超过5V的电上。

　　2. 全部的线路正阴极一定不可以接错。

　　3. 必须要彻底整理整洁屏内的杂物。

　　4. 220V交流电不分正阴极。
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